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Werkzeugspanntechnik

Tool Holder Technology

Prazisions-Schnelllaufspindel
zur Erhohung der Maschinendrehzahl

max. Ausnutzung der Maschinen- und Werkzeugpotentiale
fur Bohr- und Frasarbeiten

Precision Speed Increaser
multiply your machines RPM

maximum use of machine and cutting tool potentials
for drilling and milling operations
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Prazisionsschnelllaufspindel / Precision Speed Increaser
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—1 1)abhéngig vom Maschinentyp 1)depends on machine
L«‘H Positionier Block
Positioning block HPO7-09-12 Positionierkolben / Plunger
\ IRegElis No.1 | No.2 | No.3* | No.4 | No.5
CETgS LS Amin (mm) | +151 [+61 |29 |30 |[-120
A max (mm) | 240 | +15.0 +6,0 | -11,9 |-209
Modell Spannkappe | Spannzange | Spannschl. | Ubersetzung | M2* 2l
Model L S d D D1 L1 Cap Collet Spanner Gear ratio ma);‘;;:eed
-HPO7H-150-3* | 150
0,5-7,0 23 HDP-07 FDC-07 S-0
-HPO7H-180-3 | 180
SK40 -HPO9H-150-3 | 150 1)
BT40 65 2,5-9,0 26 86 125 | HDP-09 FDC-09 S-1L 1:5 30'0002)
-HPO9H-180-3 | 180 25.000
-HP12H-165-3* | 165
2,5-12,0 | 32 HDP-12 FDC-12 S-3L
-HP12H-180-3 | 180
-HPO7H-150-3 | 150
0,5-7,0 23 HDP-07 FDC-07 S-0
-HPO7H-180-3 | 180
SK50 -HPO9H-150-3 | 150 )
BT50 80 2,5-9,0 26 86 125 | HDP-09 FDC-09 S-1L 1:5 20'8882)
-HPO9H-180-3 | 180 5.
-HP12H-165-3* | 165
2,5-12,0| 32 HDP-12 FDC-12 S-3L
-HP12H-180-3 | 180
*Lagerstandart / Andere GroBen auf Anfrage lieferbar 1) max. Drehzahl 20% / Std. - max. rotation speed 20% / h
*stockstandard / other sizes on request M erkm al e 2) max. Drehzahl 80% / Std. - max. rotation speed 80% / h
Features

e stabile, robuste Bauart fir hohe Belastungen und
Genauigkeiten

e gehartete, geschliffene Prazisionszahnrader fir geringe
Larmentwicklung und Vibrationen

e eine Lifterkiihlung ermdéglicht Dauereinsatz

e wartungsfreier Einsatz durch Lebensdauer-Fettschmierung

o Ubersetzungsverhaltnis: 5:1

e fir BAZ oder Frdsmaschinen

e stabel, compact design for high loads and accuracy

e hardened, ground steel gears generate low noise and
vibrations

e permanent use due to a turbo-fan

e maintanance-free operating by lifetime grease lubrication

e Gear ratio: 5:1

e for machining centres and milling machines
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